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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Priifungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(§4) Verfahren zur vollautomatischen Herstellung von Druckerzeugnissen 

(57) Die Erfindung betrifft Verfahren zur vollautomatischen 
Herstellung von Druckerzeugnissen uber ein modulares 
System auf der Basis einer elektronischen Datenbank, be- 
stehend aus einem Zentralen Logistik Modul zur automa- 
tischen Steuerung der gesamten Produktionskette uber 
ein Datenbanksystem und zur Kontrolle der weiteren Mo- 
dule, einem Kommunikations-Modul wie Internet-Modul, 
SMS-(Short Message System)-Modul als Front-End fur 
den Benutzer, einer datenbankgesteuerten Druckvorstufe 
zur vollautomatisierten Erstellung der Druckvorlagen und 
zum Ausdruck der Begleitpapiere, wobei 

- uber das Kommunikations-Modul eine Anzahl von abge- 
speicherten Vorlagen als Muster des Druckerzeugnisses 
prasentiert wird, 

- der Kunde aus den Vorlagen seine Auswahl trifft und sei- 
■ ne individuellen Bestelldaten eingibt, die durch das Zen- 
g trale Logistik-Modul verwaltet und zur elektronischen 
« Auslosung der Bestellung verwendet werden, indem 

samtliche Bestelldaten zusammengefasst und gespei- 
chert werden, 

- in dem das ausgewahlte Druckerzeugnis nach den Vor- 
gaben aus der Datenbank vollautomatich in seinem Lay- 
outaufbau erstellt und daraufhin 

- jobspezifisch der Druckjobaufbau und anschlief^end der 
Druckformaufbau als elektronsiche Arbeitsanweisung er- 
stellt werden, 

- welche an die Druckvorstufe geschickt wird, in der die 
Druckvorlage automatisch mit alien Begleitpapieren er- 
stellt wird und 

- wobei das Funktionieren samtlicher Produktionsschritte 
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Die f olgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 

(S) Verfahrenzurvollautomatischen Herstellung von Druckerzeugnissen 

® Die Erfindung betrifft Verfahren zur vollautomatischen 
Herstellung von Druckerzeugnissen uber ein modulares 
System auf der Basis einer elektronischen Datenbank, be- 
stehend aus einern Zentralen Logistik Modul zur automa- 
tischen Steuerung der gesamten Produktionskette uber 
ein Datenbanksystem und zur Kontrolle der weiteren Mo- 
dule, einem Kommunikations- Modul wie Internet-Modul, 
SMS-(Short Message System) -Modul als Front-End fur 
den Benutzer, einer datenbankgesteuerten Druckvorstufe 
zur vollautomatisierten Erstellung der Druckvorlagen und 
zum Ausdruck der Begleitpapiere, wobei 

- uber das Kommunikations-Modul eine Anzahl von abge- 
speicherten Vorlagen als Muster des Druckerzeugnisses 
prasentiert wird, 

- der Kunde aus den Vorlagen seine Auswahl trifft und sei- 
. ne individuellen Bestelldaten eingibt, die durch das Zen- 
m trale Logistik-Modul verwaltet und zur elektronischen 

Auslosung der Bestellung verwendet werden, indem 
samtliche Bestelldaten zusammengefasst und gespei- 
chertwerden, 

- in dem das ausgewahlte Druckerzeugnis nach den Vor- 
gaben aus der Datenbank vollautomatich In seinem Lay- 
outaufbau erstellt und daraufhin 

- jobspezifisch der Druckjobaufbau und anschliefcend der 
Druckformaufbau als elektronsiche Arbeitsanweisung er- 
stellt we r den, 

- welche an die Druckvorstufe geschickt wird, in der die 
Druckvorlage automatisch mit alien Begleitpapieren er- 
stellt wird und 

- wobei das Funktionieren sarntlicher Produktionsschritte 
automatisch uberwacht wird. 
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Beschreibung 
♦ " «i * 

[0001] Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur vollauto- 
matischen Herstellung von Druckerzeugnissen wie Visiten- 
karten, Postkarten, Plakate, Briefbogen liber ein modulares 5 
System auf der Basis einer elektronischen Datenbank, ins- 
besondere zur Anwendung im Internet, gemass den Merk- 
malen des Anspruchs 1. 

[0002] Die industrielie Massenproduktion, insbesondere 
von Druckerzeugnissen, die einen individuellen Charakter 10 
aufweisen sollen, dazu zahlen insbesondere Visitenkarten, 
Briefbogen, erfolgt aufgrund von vorgegebenen Mustern 
oder von individuell anzufertigenden Entwiirfen, die dann in 
Druckereien mit verhaltnismassig hohem zeitlichen und Ko- 
stenaufwand realisiert werden. 15 
[0003] Dabei erfolgen die Auftragserfassung und -steue- 
rung, die Gestaltung und der Satz des Druckerzeugnisses, 
die Ubersendung von Korrekturabziigen, die Freigabe der 
Produktion, der Aufbau der Druckform, die Vorgabe und 
Uberwachung des Drucktermins sowie der weitere Ablauf 20 
der Rechnungslegung und der Lieferung manueli. 
[0004] Die allgemein bekannten Moglichkeiten zum Her- 
stellen von Druckerzeugnissen wie Visitenkarten iiber einen 
Computer und einen Drucker sind hinsichtlich der Qualitat 
und des zeitlichen Aufwandes unbefriedigend. Es ist nur 25 
eine einfache Gestaltung mit einem unprofessionellen Er- 
scheinungsbild durch Nadel-, Tintenstrahl- oder Laserdruk- 
ker erreichbar. 

[0005] Insbesondere Visitenkarten-Automaten erfullen 
nur den untersten Qualitatsanspruch. 30 
[0006] Aufgabe der Erfindung ist es, ein gattungsgemas- 
ses Verfahren zu entwickeln, mit dem die Nachteile des 
Standes der Technik vermieden werden und mit dem unter 
Nutzung von Datenbanken und den Moglichkeiten des In- 
ternet eine vollautomadsierte, kostengiinstige, individuelle 35 
und auf die Kundenwunsche optimierte Produktion eines 
Druckerzeugnisses bei hochwertiger Qualitat durch die An- 
wendung professioneller Drucktechnik wie Offset-Druck 
gewahrleistet wird. 

[0007] Die Aufgabe der Erfindung wird durch ein Verfah- 40 
ren gemass den Merkmalen des Anspruchs 1 gelost. 
[0008] Das Verfahren zur vollautomatischen Herstellung 
von Druckerzeugnissen iiber ein modulares System auf der 
Basis einer elektronischen Datenbank verwendet ein Zentra- 
ies Logistik Modul zur automatischen Steuerung der gesam- 45 
ten Produktionskette iiber ein Datenbanksystem und zur 
Kontrolle der weiteren Module, ein Kommunikations-Mo- 
dul wie Internet-Modul, SMS-(Short Message System)-Mo- 
dul als Front-End fiir den Benutzer, eine datenbankgesteu- 
erte Druckvorstufe zur vollautomatisierten Erstellung der 50 
Druckvorlagen und zum Ausdruck der Begieitpapiere, wo- 
bei 

- iiber das Kommunikations-Modul eine Anzahl von 
abgespeicherten Voriagen als Muster des Druckerzeug- 55 
nisses prasentiert wird, 

- der Kunde aus den Voriagen seine Auswahl triffi und 
seine individuellen Bestelldaten eingibt, die durch das 
Zentrale Logistik-Modul verwaltet und zur elektroni- 
schen Auslosung der Bestellung verwendet werden, in- 60 
dem samtliche Bestelldaten zusammengefasst und ge- 
speichert werden, 

- in dem das ausgewahlte Druckerzeugnis nach den 
Vorgaben aus der Datenbank vollautomatisch in sei- 
nem Layoutaufbau erstellt und daraufhin 65 

- jobspezifisch der Druckjobaufbau und anschliessend 
der Druckformaufbau als elektronische Arbeitsanwei- 
sung erstellt werden, 
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- welche an die Druckvorstufe geschickt wird, in der 
die Druckvorlage automatisch mit alien Begleitpapie- 
ren erstellt wird und 

- wobei das Funktionieren samtlicher Produktions- 
schritte automatisch iiberwacht wird. 

[0009] Besondere Vorteile des Verfahrens nach der Erfin- 
dung sind fiir den Kunden insbesondere der kostengiinstige 
und dabei hochwertige und bequeme, gegeniiber dem realen 
Einkauf zeitsparende und risikominimierte Einkauf per 
Mausklick im Internet. 

[0010] Das Verfahren gibt die Moglichkeit, mit einer pro- 
fitablen e-Business-L6sung als Internetanbieter fur Drucker- 
zeugnisse aufzutreten und dabei zu konkurrenzlos gunstigen 
Preisen eine individuelle Gestaltung und gute Qualitat zu 
bieten. 

[0011] Neben Visitenkarten sind insbesondere Postkarten, 
Einladungskarten, Plakate bis DIN Al, Briefbogen, Flyer 
kostengiinstig herstellbar. 

[0012] Vorteilhafte Ausfiihrungsformen der Erfindung 
sind in den Unteranspruchen angegeben. 
[0013] Nachfolgend wird die Erfindung anhand eines 
Ausfiihrungsbeispieles fiir das Verfahren zur Herstellung ei- 
ner Visitenkarte iiber das Internet naher erlautert. 
[0C14] Die einzige Figur zeigt den schematischen Aufbau 
eines Zentralen Logistik-Moduls. 

[0015] Nach dem erfindungsgemassen Verfahren konnen 
zum Beispiel Modv- Visitenkarten fiir Privatbedarf und fiir 
gewerbliche Interessen mit unterschiedlichsten Themenbe- 
reichen wie Fun, Classic, Sport, Natur, Erotik, Graffitti, 
Reise, Club, Hotel in unterschiedlichen Formaten, zum Bei- 
spiel im Checkkarten-Format, in 4-farbigem Offsetdruck 
und Schutzlack bereitgestellt werden, die als Muster- Voria- 
gen dem Kunden im Internet angeboten werden. 
[0016] Es kann auch eine Kauf-Visitenkarten-Software 
mit der Option fiir Offsetdruck- Visitenkarten erstellt wer- 
den. 

[0017] Das Verfahren wird mittels eines modularen Sy- 
stems zur automatischen Erstellung und Produktion von 
Druckerzeugnissen, welches auf der Basis eines Datenbank- 
systems entwickelt wurde, realisiert. 
[0018] Das modulare System besteht aus den Komponen- 
ten 

- Zentrales Logistik-Modul 

- Internet-Modul 

- Druckvorstufe 

- Druck 

- Vers and 

- Markedng. 

[0019] Vom Zentralen Logistik-Modul werden alle Pro- 
duktionsschritte zentral verwaltet und gesteuert: 

- tJbernahme der Bestelldaten des Kunden vom Inter- 
net-Modul und Riickmeldung iiber den ordnungsge- 
masssen Ablauf der Bestellung; 

- Auftragspriifung, vor der Freischaltung des Auftrags 
werden die Bestelldaten auf ihre Plausibilitat gepriift, 
insbesondere tJberwachung der Rechtmassigkeit des 
Zahlungsverkehrs; 

- Layoutaufbau, die Druckobjekte werden nach Da- 
tenbankvorgaben vollautomatisch erstellt, z. B. nach 
dem Corporate Design des Kunden; 

- Manuelle Nachkontrolle, fiir besonders hochwertige 
Produkte ist eine manuelle Nachkontrolle des Layout- 
aufbaus vorgesehen, die entsprechenden Objekte wer- 
den automatisch aus der Datenbank herausgesucht und 
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dem Bearbeiter vorgelegt; 

- Druckjobaufbau,«> der Druckjob wird jobspezifisch 
(Jobart, Auflage, Farben, Termin) geplant, dies ge- 
schieht vollautomatisch mit der Moglichkeit der manu- 
ellen Beeinflussung; 5 

- Druckformaufbau, die Druckform (Ausschiessen, 
Nutzen, Zusammendruck) wird vollautomatisch aufge- 
baut, zusammen mit den Daten wird eine elektronische 
Arbeitsanweisung an die Vorstufe geschickt, die die 
Druckvorlage hiernach automatisch erstellt; 10 

- Begleitpapiere, samtliche Begleitpapiere (Liefer- 
schein, Rechnung, Versandaufkleber) werden elektro- 
nisch erstellt, die Daten gelangen zur Druckvorstufe, 
wo die Dokumente automatisch ausgedruckt werden; 

- Rechnungswesen, das komplette Zahlungswesen 15 
wird mit Electronic Banking automatisiert; 

- Funktionsiiberwachung, das Funktionieren samtli- 
cher Produktionsschritte wird automatisch iiberwacht, 
so wird z. B. iiber eine elektronische Warenausgangs- 
Kontrolle sichergestellt, dass die gesamte Produktions- 20 
kette ordnungsgemass durchlaufen wurde. 

[0020] Die Figur zeigt die fur die Funktion des Zentralen 
Logistik-Moduls notwendigen Komponenten und deren 
Verknupfung iiber schnelle Datenleitungen. 25 
[0021] Das zentrale Logistik-Modul besteht danach im 
wesentlichen aus einem zentralen Netzwerk-Switch 1, der 
mit einem zentralen Daten-Server 5, mit einem zentralen 
Datenbank-Server 2, mit mindestens einem, hiermit vier 
Rechnern 6 zur automatischen Satzerstellung, mit einem 30 
Kommunikations-Bindeglied (Rooter) 7, hier zur Verbin- 
dung zum Internet, und mit einer elektronischen Steuerung 8 
zur Ansteuerung eines Hochleistungsdruckers 9 verbunden 
ist. Des weiteren sind vorgesehen ein Online-Plattenspei- 
cher 4 fiir die Satzdokumente, eine Einheit zur Datensiche- 35 
rung 10, ein Datenspeicher mit Ausfallschutz 3 fur samtli- 
che Daten des Zentralen Logistik-Moduls. 
[0022] Samtliche Kommunikation mit dem Kunden wird 
iiber das Internet-Modul gesteuert. Es dient der Prasentation 
und Bestellverwaltung im Internet. 40 
[0023] Der Kunde wahlt aus der im Internet eingegebenen 
Auswahl seine Visitenkarte aus und gibt seine individuellen 
Bestelldaten wie Name, Anschrift ein, die im Internet-Mo- 
dul verwaltet und zur elektronischen Auslosung der Bestel- 
lung gefuhrt werden. Samtliche Bestelldaten werden dabei 45 
zusammengefasst an das Zentrale Logistik-Modul iibertra- 
gen, von wo die Ruckmeldung iiber den Fortgang der Pro- 
duktion erfolgt. 

[0024] In der Druckvorstufe werden die Druckvorlagen 
und Begleitpapiere erstellt. Die Erstellung der Druckvorlage 50 
erfolgt entweder per Computer auf Film oder auf Platte. Da 
die Daten einschliesslich des Druckformaufbaus bereits 
vollstandig vom Zentralen Logistik-Modul aufbereitet wur- 
den, erfolgt keine inhaldiche Bearbeitung. Es entfallen 
samtliche Montage- Arbeiten. Die Begleitpapiere wie Rech- 55 
nung, Lieferschein, Paketaufkleber, Versandpapiere, Auf- 
kleber werden zu jedem Druckjob ausgedruckt. 
[0025] Der Druck wird aus den Stufen Arbeitsvorberei- 
tung, Druckvorlagen, Druck, Weiterverarbeitung, Verpak- 
kung, Kontrolle des Warenausgangs gebildet. 60 
[0026] Samtliche Daten zum Druckjob erhalt die Drucke- 
rei vom Zentralen Logistik-Modul. In der elektronischen 
Arbeitsanweisung sind alle Jobparameter festgehalten. Es 
entfallen Verwaltungstatigkeiten wie Materialermittlung, 
Maschinen- und Terminplanung, Ablaufplanung. 65 
[0027] Samtliche Druckvorlagen erhalt die Druckerei von 
der Druckvorstufe. 

[0028] Der Drucker erhalt eine elektronisch erstellte Ar- 



392 A 1 

4 

beitsanweisung. Hiernach kann er den Druckjob ohne wei- 
tere Informationen abarbeiten. 

[0029] Auch fur die Weiterverarbeitung besteht eine elek- 
tronisch erstellte Arbeitsanweisung, nach der die Drucker- 
zeugnisse geschnitten, gestanzt oder dgl. werden. 
[0030] Die Erzeugnisse werden mit den Begleitpapieren 
konfektioniert und verpackt. 

[0031] Die Qualitat wird bei Warenausgang gepriift. 
Durch eine elektronische Priifung wird die Vollstandigkeit 
der Lieferung und das Vorhandensein der richtigen Begleit- 
papiere sichergestellt. Diese Daten werden an das Zentrale 
Logistik-Modul zuriickgesendet. Hierdurch kann die voll- 
standige Produktionskette elektronisch iiberwacht werden. 
[0032] Die Versanddaten werden auf elektronischem 
Wege zur Versandstelle ubertragen. 

Bezugszeichenaufstellung 

1 Zentraler Netzwerk-Switch 

2 Datenbank-Server 

3 Datenspeicher 

4 Plattenspeicher 

5 Zentraler Daten-Server 

6 Rechner 

7 Rooter 

8 Ansteuerung 

9 Hochleistungsdrucker 

10 Einheit zur Datensicherung 

Patentanspriiche 

1. Verfahren zur vollautomatischen Herstellung von 
Druckerzeugnissen iiber ein modulares System auf der 
Basis einer elektronischen Datenbank, bestehend aus 
einem Zentralen Logistik Modul zur automatischen 
Steuerung der gesamten Produktionskette iiber ein Da- 
tenbanksystem und zur Kontrolle der weiteren Module, 
einem Kommunikations-Modul wie Internet-Modul, 
SMS-(Short Message System)-Modul als Front-End 
fur den Benutzer, einer datenbankgesteuerten Druck- 
vorstufe zur voUautomatisierten Erstellung der Druck- 
vorlagen und zum Ausdruck der Begleitpapiere, wobei 

- iiber das Kommunikations-Modul eine Anzahl 
von abgespeicherten Vorlagen als Muster des 
Druckerzeugnisses prasentiert wird, 

- der Kunde aus den Vorlagen seine Auswahl 
trifft und seine individuellen Bestelldaten eingibt, 
die durch das Zentrale Logistik-Modul verwaltet 
und zur elektronischen Auslosung der Bestellung 
verwendet werden, indem samtliche Bestelldaten 
zusammengefasst und gespeichert werden, 

- in dem das ausgewahlte Druckerzeugnis nach 
den Vorgaben aus der Datenbank vollautomatisch 
in seinem Layoutaufbau erstellt und daraufhin 

- jobspezifisch der Druckjobaufbau und an- 
schliessend der Druckformaufbau als elektroni- 
sche Arbeitsanweisung erstellt werden, 

- welche an die Druckvorstufe geschickt wird, in 
der die Druckvorlage automatisch mit alien Be- 
gleitpapieren erstellt wird und 

- wobei das Funktionieren samtiicher Produkti- 
onsschritte automatisch iiberwacht wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass ein Druckmodul zum Druck und zur Weiter- 
verarbeitung der. Druckobjekte, zum Verpacken fur 
den Versand, ein Modul zum Versand der Drucker- 
zeugnisse zum. Kunden und zur elektronischen Uber- 
nahme der Versanddaten, ein Modul zur Vermarktung 
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der Druckerzeugnisse und zum Entwurf neuer Produkt- 
mustar vorgesehen «ind. 

3. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass die Bestelldaten vor ihrer Freischaltung auf 
ihre Plausibilitat und Reehtmassigkeit des Zahlungs- 5 
verkehrs iiberpriift werden. 

4. Verfahren nach den Anspriichen 1 und 2, dadurch 
gekennzeichnet, dass fur besonders hochwertige Er- 
zeugnisse eine manuelle Nachkontrolle des Layoutauf- 
baus vorgenommen wird, indem das entsprechende Er- 10 
zeugnis automatisch aus der Datenbank herausgesucht 
und dem Bearbeiter prasentiert wird. 

5. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass 

- die in der Datenbank als Vorlagen abgespei- 15 
cherten Daten zur Darstellung eines virtuellen 
Druckerzeugnisses auf einem Computer-Bild- 
schirm mittels einer Software verarbeitet werden, 

- die verarbeiteten Daten des Druckerzeugnisses 
iiber ein Computernetzwerk mittels einer geeigne- 20 
ten Software ausgewahlt und bearbeitet werden 
und daraus 

- eine individuelle Datei mit den Druckbefehlen 
fur das gewiinschte Druckerzeugnis erstellt wird, 
wobei individuelle Parameter wie Farbe, Format, 25 
Schriftart, Bildelemente als ToleranzgroBen zu 
den Vorlagedaten hinzugefugt werden, 

- das individuelle Druckerzeugnis aus den indivi- 
duellen Daten gefertigt und ausgeliefert wird. 

6. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 30 
net, dass im Internet auf den Hompages von e-com- 
merce-Kunden das individuelle Druckerzeugnis wie 
individuelle Visitenkarte virtuell jeweils in Form einer 
lesbaren Kodierung wie Barcodes hinterlegt werden. 

7. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 35 
net, dass die Daten fur das individuelle Druckerzeugnis 

in den Computer des Kunden geladen und zu einer CD- 
R Business Card (CD-ROM) verarbeitet werden. 

8. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, dass das Druckerzeugnis wie Visitenkarte mit ei- 40 
nem Mikro-Chip-Datenspeicher ausgeriistet wird. 

9. Zentrales Logistik-Modul zur Durchfuhrung des 
Verfahrens nach den Anspriichen 1 bis 8, dadurch ge- 
kennzeichnet, dass ein Zentraler Netzwerk-Switch (1) 
iiber schnelle Datenleitungen mit 45 

- einem zentralen Daten-Server (5) fur die auto- 
matisch erzeugten Satzdokumente, 

- mit mindestens einem Rechner (6) fiir die auto- 
matische Satzerstellung, 

- mit einem zentralen Datenbank-Server (2) fiir 50 
samtliche Daten fur das Zentrale Logistik-Modul, 

- mit einem Kommunikations-Bindeglied wie 
Router (7) zur Verbindung mit einem Kommuni- 
kations-Modul wie Internet, 

- mit einer elektronischen Ansteuerung (8) fiir ei- 55 
nen Hochleistungsdrucker (9) zum Aufbau und 
Druck der Begleitpapiere verbunden ist, wobei 
mit dem zentralen Daten-Server (5) ein Online- 
Plattenspeicher (4) mit Ausfallschutz fur Satzdo- 
kumente und eine Einheit (10) zur Datensiche- 60 
rung wie Bandroboter fur samtliche Daten ver- 
bunden sind und wobei mit dem zentralen Daten- 
bank-Server (2) ein Datenspeicher (3) mit Aus- 
fallschutz fur samtliche Daten verbunden ist. 
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